CERTYFIKAT

zgodnosci zaktadowej kontroli produkcji

nr 2274-CPR-0032-2021

Zgodnie z Rozporzadzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) nr 305/2011
z dnia 9 marca 2011 r. (Rozporzadzenie CPR),
niniejszy certyfikat odnosi sie do nastepujgcego wyrobu budowlanego:

elementy konstrukcji nosnych oraz ich zestawy wykonane ze stali do klasy EXC 3
wedtug normy PN-EN 1090-2:2018-09

do stosowania w konstrukcjach nosnych we wszystkich typach budowli, metoda deklarowania
stato$ci wtasciwosci uzytkowych: 1, 2, 3a, 3b wedtug normy PN-EN 1090-1+A1:2012

wprowadzonego do obrotu pod nazwg lub znakiem firmowym producenta:

Nazwa i adres producenta: CGH Polska Sp. z o.0.
ul. Srebrna 39

85-461 Bydgoszcz
i produkowanego w zaktadzie produkcyjnym:

Nazwa i adres zaktadu produkcyjnego: CGH Polska Sp. z 0.0.
ul. Srebrna 39

85-461 Bydgoszcz

Niniejszy certyfikat potwierdza, ze wszystkie postanowienia dotyczace oceny i weryfikacji statosci
wiasciwosci uzytkowych, okreslone w zatgczniku ZA normy:

PN-EN 1090-1+A1:2012
w ramach systemu 2+ s3g stosowane, oraz ze
zakiadowa kontrola produkcji spetnia majgce zastosowanie wymagania.

Niniejszy certyfikat zostat wydany po raz pierwszy w dniu 01.04.2021 i pozostaje wazny, dopoki zharmonizowana norma,
metody oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych, sam wyréb budowlany i warunki jego wytwarzania nie
ulegng istotnej zmianie oraz pod warunkiem, ze nie zostanie zawieszony lub cofniety przez jednostke notyfikowang

certyfikujgca zaktadowa kontrole produkgiji. ,_}/;i//
Zakres, klase wykonania oraz stosowane gﬁébegysgawélnicz reslono w zatgczniku.
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Zatacznik do certyfikatu zgodnosci zaktadowej ko

nr 2274-CPR-0032-2021

1. Zakres i klasa wykonania:

Wykonywanie elementéw i zestawdw konstrukcji nosnych stalowych w klasie EXC 3
wg normy PN-EN 1090-2:2018-09
Metoda deklarowania statosci wiasciwosci uzytkowych: 1, 2, 3a, 3b

2. Zastosowane specyfikacje techniczne:

PN-EN 1090-1+A1:2012
PN-EN 1090-2:2018-09

3. Zakiad produkcyjny:
CGH Polska Sp. z 0.0.
ul. Srebrna 39
85-461 Bydgoszcz

4. Procesy spawalnicze i materialy podstawowe:

elektroda otulong

Proces spawalniczy Grupa materiatowa Specyfikacje materialowe
| wg PN-EN ISO 4063:2011 wg ISO/TR 15608:2013
135 Spawanie MAG drutem 11.1.2 81 EN 10025-2; -3; -4
elektrodowym litym BTE T EN 10149-2; -3
EN 10210-1; EN 10219-1
141 Spawanie TIG drutem litym 11,1.2, 8.1 EN 10088-4; -5
EN 10296-2; EN 10297-2
121 Spawanie tukiem krytym drutem 1112 8.1 EN 10025-2; -3; -4
elektrodowym litym e EN 10088-4
138 Spawanie MAG drutem
elektrodowym proszkowym 11,1.2 EN 10025-2; -3; -4
o rdzeniu metalicznym (MAG) EN 10149-2; -3
111 Reczne spawanie fukowe 1112 EN 10210-1; EN 10219-1

5. Personel odpowiedzialny za nadzér spawalniczy:

Producent posiada personel odpowiedzialny za nadzér spawalniczy spetniajgcy wymagania normy
PN-EN ISO 14731:2008; p02|om kw acu r certyfikatu PL-IWE-663/279/2005
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CERTIFICATE

of conformity of the factory production control

No. 2274-CPR-0032-2021

In compliance with Regulation (EU) No. 305/2011 of the
European Parliament and of the Council of 9 March 2011 (the CPR),
this certificate applies to the construction product:

structural components and kits for steel structures to EXC 3
according to the standard PN-EN 1090-2:2018-09

for load-bearing structures in all types of buildings, constancy of performance declaration method:
1, 2, 3a, 3b according to the standard PN-EN 1090-1+A1:2012

placed on the market under the name or the trade mark of:

Name of the manufacturer: CGH Polska Sp. z 0.0.

ul. Srebrna 39

85-461 Bydgoszcz
and produced in the manufacturing plant:

Manufacturing plant: CGH Polska Sp. z 0.0.
ul. Srebrna 39
85-461 Bydgoszcz

This certificate attests that all provisions concerning the assessment and verification of constancy
of performance described in annex ZA of the standard
PN-EN 1090-1+A1:2012
under system 2+ are applied and that

the factory production control is assessed to be in conformity with the applicable requirements.

This certificate was first issued on 01.04.2021 and will remain valid as long as neither the harmonised standard,
the construction product, the AVCP methods nor the manufacturing conditions in the plant are modified significantly,

unless suspended or withdrawn by the notiﬁed/f oduction control certification body.
The range, execution class and welding p/lp@s, are'set out in the appendix.

Katowice, 01.04.2021 //
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Katowice, 01.04.2021

Appendix to the certificate of conformity of facto

No. 2274-CPR-0032-2021

. Scope and performance class:

Manufacturing of load-bearing structural components and kits for steel structures in class EXC 3

according to standard PN-EN 1090-2:2018-09
Constancy of performance declaration method: 1, 2, 3a, 3b

Technical specifications applied:

PN-EN 1090-1+A1:2012
PN-EN 1090-2:2018-09

. Manufacturing Plant:

CGH Polska Sp. z o.0.
ul. Srebrna 39
85-461 Bydgoszcz

Welding processes and basic materials:

Welding process
acc. to PN-EN ISO 4063:2011

Material group
acc. to ISO/TR 15608:2013

Material specifications

135 MAG welding with solid wire

11,12, 81

EN 10025-2; -3; -4

with covered electrode

electrode EN 10149-2; -3
141 TIG welding with solid filler EN 10210-1; EN 10219-1
material (wire/rod) 1.1,1.2,81 EN 10088-4; -5
EN 10296-2; EN 10297-2
121 Submerged arc welding with 1112 8.1 EN 10025-2; -3; -4
solid wire electrode e EN 10088-4
138 MAG welding with metal 11,1.2 EN 10025-2; -3: -4
cored electrode EN 10149-2- -3
111 Manual metal arc welding 11,12 !

EN 10210-1; EN 10219-1

Responsibie welding coordinators:

The manufacturer has the personnel responsible for welding supervision in accordance with the
requirements of PN-EN ISO 14731:2008; qualification level C;
certificate number PL-IWE-663/279/2005
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